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The vehicle dashboard comprises a contoured support (2), a foam molding (3) and a cover layer 
(4). The foam molding is prefabricated for use with different designs of support and has grooves 
(7) which form ventilation channels with recesses (6) in the support. An Independent claim is 
included for a method for making the dashboard. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Unterlagen entnommen 

© Instrumententafeln fur Kraftfahrzeuge 

@ Eine Instrumententafel (1) besteht aus einem im Spritz- 
g ie five rfah ran hergestellten Formtrager (2) und aus ei- 
nem vorgefertigten Schaumkorper (3), der auf dem Form- 
trager (2) angeordnet ist. Dabei ist der Schaumkorper (3) 
. seinerseits von einer Schaumstoffschicht (4') uberdeckt, 
die mit einer Abdeckung (4) versehen ist. Bei mehreren In- 
strumententafeln (1) kann der Schaumkorper (3) jeweils 
unterschiedlich formgestaltet sein, wahrend dabei jedoch 
der Formtrager (2) stets formmafcig gleichartig ausgebil- 
det ist. 
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[0001] Die Erfindung bezieht sich auf Instrumententafeln 
der im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 genannten und 
beispielsweise aus der DE3620881 C2 hervorgehenden 
Art. 

[0002] Die in dieser Druckschrift offenbarte Instrumen- 
tentafel hat einen aus Kunststoff bestehenden Formtrager 
und einen auf diesem vorgesehenen Schaumkorper, der sei- 
nerseits mit einer Abdeckung versehen ist. Bei mehreren In- 
strumententafeln mit jeweils unterschiedlich formgestalte- 
ten Schaumkorpem muss jedoch die Formstruktur der 
Formtrager an den jeweiligen Schaumkorper angepasst wer- 
den. Daher ist zur Herstellung eines aus Kunststoff beste- 
henden Formtragers jeweils speziell ein fur diesen vorgese- 
henes Spritzgusswerkzeug erforderlich. 
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, Instrumenten- 
tafeln fur Kraftfahrzeuge der im Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1 genannten Art derart auszubilden, dass sie ver- 
schiedenartig formgestaltete Schaumkorper aufweisen kon- 
nen, wobei aber dennoch der Formtrager sehr kostengunstig 
herzustellen ist. 

[0004] Zur Losung der Aufgabe sind die im Patentan- 
spruch 1 dargelegten Merkmale vorgesehen. 
[0005] Da der Formtrager erfindungsgemaB an den Um- 
fangskonturen stets gleichartig gestaltet ist, ist fiir seine Her- 
stellung vorteilhafterweise nur ein einziges Werkzeug - 
namlich Spritzguss- oder Blechumformwerkzeug - erfor- 
derlich, wobei der auf dem Formtrager vorgesehene 
Schaumkorper dennoch eine unterschiedliche AuBenform 
aufweisen kann. Somit sind Instrumententafeln, die jeweils 
eine unterschiedliche AuBenform aufweisen, sehr preisgun- 
stig herstellbar. Dariiber hinaus ergibt sich auch ein geringe- 
rer Teileaufwand und eine geringfugige Gewichtsverminde- 
rung. 

[0006] GemaB den Merkmalen des Patentanspruchs 2 
kann im Formtrager und/oder im Schaumkorper zumindest 
eine nutartige Vertiefung ausgebildet sein, die als ein Luft- 
fiihrungskanal dient. Dieser hat bei Ausbildung einer nutar- 
tigen Vertiefung im Formtrager und im Schaumkorper und 40 
bei Zuwendung der Vertiefungen zueinander einen hohen 
Luftdurchsatz. Ferner ist hierdurch in sehr einfacher und zu- 
verlassiger Weise ein Luftfuhrungskanal gebildet. 
[0007] Femer besteht ein Verfahren zum Herstellen einer 
Instrumententafel darin, dass wahrend des Aufschaumens 45 
einer ihrerseits mit der Abdeckung verbundenen Schaum- 
stoffschicht auf den Schaumkorper in den Luftfuhrungska- 
nal ein t)berdruck eingeleitet wird, der zweckmaBigerweise 
etwa 2 bis 4 bar betragt. Durch diese MaBnahme ist gewahr- 
leistet, dass an der AuBenseite der Abdeckung im Bereich 50 
des Luftfuhrungskanals keine unschonen Vertiefungen (Ein- 
fallstellen) entstehen. 

[0008] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im Folgenden erlautert. 
Diese zeigt einen Schnitt einer erfindungsgemaBen Instru- 55 
mententafel. 

[0009] Die in der Zeichnung dargesteilte Instrumententa- 
fel 1 befindet sich in einem Personenkraftwagen und besteht 
aus einem aus Kunststoff gefertigten Formtrager 2 und aus 
einem vorgefertigten Schaumkorper 3, der auf dem Formtra- 
ger 3 angebracht ist. Der Schaumkorper 3 ist seinerseits von 
einer aus Polyurethan bestehenden Schaumstoffschicht 4' 
iiberdeckt, die ihrerseits mit einer folienartigen Abdeckung 
4 verbunden ist. 

[0010] Der Schaumkorper 3 kann in Dicke und Breite so- 
wie in der Formgestaltung verschiedenartig ausgebildet 
sein, wobei jedoch der Formtrager 2 stets gleichartig form- 
maBig gestaltet und daher stets durch ein gleiches Spritz- 



gusswerkzeug hersteiroar ist. 
[0011] . Wie in der Zeichnung ersichtlich, sind sowohl im 
Formtrager 2 als auch im Schaumkorper 3 jeweils zwei 
langsverlaufende, nutartige Vertiefungen 6 ausgebildet, die 
einander zugewandt sind und dabei jeweils einen Luftfuh- 
rungskanal 7 mit groBem Luftdurchsatz bilden. 
[0012] Der Schaumkorper 3 wird als ein vorgefertigtes 
Teil unmittelbar auf dem Formtrager 2 befestigt. Um zu ge- 
wahrleisten, dass an der AuBenseite der Abdeckung 4 sich 
im Bereich der Luftfuhrungskanale 7 keine Einfallstellen 
bilden, wird wahrend des Aufschaumens der Schaumstoff- 
schicht 4* auf den Schaumkorper 3 in die Luftfuhrungska- 
nale 7 ein Luftuberdruck von etwa 2 bis 4 bar eingeleitet. 

Patentanspriiche 

1. Instrumententafeln fur Kraftfahrzeuge, im Wesent- 
lichen jeweils bestehend aus mindestens einem Form- 
trager und wenigstens einem auf diesem vorgesehenen 
Schaumkorper, der seinerseits von mindestens einer 
Abdeckung iiberdeckt ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass bei unterschiedlich formgestaltetem Schaumkor- 
per (3) der Formtrager (2) jeweils formmaBig gleichar- 
tig ausgebildet ist. 

2. Instrumententafeln nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass im Formtrager (2) und/oder im 
Schaumkorper (3) wenigstens eine nutartige Vertiefung 
(6) ausgebildet ist, die als ein Luftfuhrungskanal (7) 
dient. 

3. Verfahren zum Herstellen einer Instrumententafel, 
mit mindestens einem Formtrager sowie wenigstens ei- 
nem auf diesem vorgesehenen Schaumkorper, und mit 
mindestens einem, im Schaumkorper und/oder im 
Formtrager ausgebildeten Luftfuhrungskanal, wobei 
auf den Schaumkorper eine ihrerseits von einer Abdek- 
kung iiberdeckte Schaumstoffschicht aufgeschaumt 
wird, dadurch gekennzeichnet, dass wahrend des Auf- 
schaumens der Schaumstoffschicht auf den Schaum- 
korper. in den Luftfuhrungskanal ein Luftuberdruck 
eingeleitet wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass in den Luftfuhrungskanal ein Luftuberdruck 
von etwa 2 bis 4 bar eingeleitet wird. 
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